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Izdelava lopatice iz ploCevine

I. Opis izdelave

1. Materiali

Aluminijeva ploc¢evina t=0,8 mm, bukov les $22 mm, kovica slepa ¢2,9, vijak samorezni
M3X20

1. Orodja Roc¢na zaga za kovino, ro¢ni vzporedni
primez, spiralni sveder ¢3,0 rocne Skarje za
plo€evino, ro¢ne vzvodne Skarje, ploscata
fina pila, raspla, kleSce za kovicenje, tockalo,
Kladivo, zarisovalna igla, vija¢, ro¢ni primez.

Pripomocki Sablona iz lepenke, smirkov papir, nitro
spray srebrni, razredcilo, alkoholni flomaster,
ravnilo.

Naprave in stroji Namizni vrtalni stroj
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IV. Tehnologija izdelave

Tehnoloski postopki (opis in skice)

Tehnoloski list prilagodimo- niZji izobrazbeni standard:

MATERIAL.: ORODJA, STROJI, PRIPOMOCKI:
¢ aluminijeva ploc¢evina t=0.8 e alkoholni flomaster
e Kkovica slepa ¢2,9x7 Al e zarisnaigla
e vijak samorezni M3X25 e rocne Skarje

e kombinirane klesce

e klesce za kovicenje

e krizni vija

kladivo

primez

tockalo

namizni vrtalni stroj
pila

ro¢ni vzporedni primez

POSTOPEK IZDELAVE:

. Izdelava dna (POZ. 1):
po Sabloni zari$i osnovo dna na plocevino,
osnovo izrezi z ro¢nimi Skarjami,
zatockaj po oznacenih mestih,
izvrtaj izvrtine ¢3,
popili vse ostre robove.

e o o o o |

2. lIzdelava hrbta (POZ. 2):

e osnovo hrbta zarisi po Sabloni na plocevino,

e izrezi jo z ro¢nimi Skarjami,

e popili vse ostre robove,

e zatoCkaj in izvrtaj zatoCkana mesta s svedrom ¢3,
e popili ostre robove.

3. Koviéenje (POZ. 1 in POZ. 2):

o kovicit pri¢ni tako, da bo hrbet lopatice vstavljen v dno in ne obratno,

e vrtaj in kovic¢i kovico za kovico, ne izvrtaj vseh izvrtin naenkrat, pri vrtanju si pomagaj
s kombiniranimi kles¢ami,

e najbolje je, da najprej izvrta§ samo oznaceno izvrtino, jo zakovicis, ostale sproti vrtaj in
kovici (¢e imas boljsi predlog, toliko boljse!).

4. MontaZa rocaja

e v rocaj izvrtaj izvrtino ¢p1.5,

e rocaj pritrdi na lopatico z vijatem in samoreznim vijakom M3X25,
e rocaj fino obdelaj s smirkovim papirjem.

5. Povrsinska zaScita
¢ na koncu Se lahko zas¢iti$ lopatico z nitro srebrnim sprayem.

Zelim Ti varno in uspesno delo!
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IV. Tehnologija izdelave
Tehnoloski postopki (opis in skice)
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preprostejse skice narisejo ucenke in ucenci z mojo pomocjo v cici-CAD-u
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IV. Tehnologija izdelave

Tehnoloski postopki (opis in skice)

I. Skupina (zarisovanje dna in hrbta lopatice po Sabloni):
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V. Varnost pri delu in varovanje okolja

1. Priprava delovnega mesta

Na vsakem od petih delovnih mest so imeli na delovni mizi zloZeno vso potrebno
orodje in pripomocCke za izdelavo posameznih faz. Ucenke in ucenci na pricetku
Solskega leta izberejo delovno mesto. Isto delovno mesto uporabljajo celo Solsko leto
ali pa kar vsa tri leta. Prav tako se jim vcepi v gene, da morajo delovno mesto zapustiti
tak$no, kakr$no so nasli. Orodje in pripomocki v predalih morajo biti zloZzeni. Delovna
miza, vklju¢no z ro¢nim vzporednim primezem pa Cista opilkov in drugih odrezkov.

2. Varna uporaba in delo z orodji, napravami in stroji

Ze pred pri¢etkom izdelave udenke in uéenci ponovijo Ze znana dejstva o nevarnostih
pri delu in varnostnih ukrepih. Sam pa Se jih nato opozorim na nevarnosti pri izdelavi
lopatice. Nevarnost ureza se v prvi vrsti pojavi pri vrtanju na namiznem vrtalnem
stroju. Zaradi tega morajo polizdelke obvezno pred vrtanjem vpeti v strojni primez ali
v ro¢ni primez. Med vrtanjem nastaja nevarnost poSkodbe o¢i — odrezki, zaradi tega
uporabijo za$¢itna ocala. Po potrebi si nadenejo pokrivalo. Roke zas¢itijo pred vro€imi
odrezki oz. urezi ostrih robov z za$€itnimi rokavicami. Svoja oblacila zascitijo s
predpasnikom. Nevarnost se pojavi tudi pri rezanju plo¢evine z vzvodnimi 0z. ronimi
Skarjami. PravocCasno so opozorjeni tudi na to nevarnost. V tem primeru je Se kako
pomembna pravilna tehnika rezanja. Zelo pomembno je, da so ucenke oz. ucenci pri
rezanju, pa tudi vrtanju z mislimi pri delu, tako se nevarnosti poSkodb v dobr$ni meri
zmanj$ajo. Prav tako poskrbimo za nenehno zracenje prostorov in s tem dobro delovno

klimo.

3. Ureditev delovnega mesta po koncani vaji

Ucenkam in u¢encem se ves €as vceplja, da morajo takSno delovno mesto zapustiti,
kot so ga naSli. Pomeni, da mora biti najprej merilno orodje zlozeno v zgornji del
predala njegovega delovnega mesta. Ostalo orodje pa v spodnji del predala. Vrednejsa
orodja in pripomocke, kot je npr. digitalno premi¢no merilo, pa odlozijo na uciteljevo
delovno mizo.

Na koncu $e ocistijo svoja delovna mesta, z omelo, pa tudi s krpo. Tla pometejo.
Delovne povrsine strojev pa na namazejo s tanko plastjo strojnega olja. S ¢iS¢enjem
pricnejo kaksnih deset minut pred koncem druge u¢ne ure, imajo namrec¢ blok ure.
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VI. Priloge (nacrti, vzorci, slike)

Sabloni iz lepenke

finalni izdelek




