TEHNISKA IN TEHNOLOSKA
DOKUMENTACIJA




Orodja in pripomocCki pri tehniCnem
risanju
Tehmcno rnisanje

Pri nacrtovanju in izdelav predmeta
zapisana beseda ne zadostuje z3
medseboino sporazumevan)e. VWV taksnih
primerih j2 najlazje sporazumevanie =
risbo, iIzdelano po prawvilih, ki so
standardizirana. S pomocjo taksne rnisbe
lahko izdelamo dolocen predmet, ali pa
ga po navodihh sestavimo. To j2 moZno
le, €2 znamo risbo pravilno prebrat.
Prawvilnega branja rnisbe se naucimo tako,
da se najpre] naucimo pravilno nsatl.

Preden zacnemo Z risanjem nacrtowv, si
pogleimo neka) podrobnost o orodjh in
pripomockih za tehnicno nisanje.



Pripomocki za tehnic¢no risanje so:
* 2 trikotnika ali trikotnik in ravnilo
* Sestilo

* svincnik navaden ali tehnicni

* radirka
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Crte pri tehnicnem risanju

7 razlicnimi trdotami konic svincnika lahko nansemo razlicno debele crte,
Pri tehnicnem risanu locimo crte glede na nhavo pomembnost in uporabnost.,
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TehnicCna pisava

73 tehnitno pisavo so 1zdelam standardi,
ki predpisuje)o velikost, obhko in razmik
med crkami.

Tiskane crke pn tehnicn pisavi so lahko
posevne, pod kotom 759 ali pokoncne,
pod kotom 902,

Crke in stevilke lahko piSemo
prostorocno s svincnikom al posebnim
peresom - rapidografom.
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Tehnicna in tehnoloska
dokumentacija
Uvod

Preden zacnemo z obdelavo gradiva,
moramao pripravitl tehnicno in tehnolosko
dokumentacio.

K tehnicni in tehnoloskl dokumentaci
stejemo:

« tehnicno skico
« tehnicno nisbo
+« tehnolosk hst




Tehnicna skica

Tehnicna skica |

2 risba,

prosto roko po

pravilih,

/| 18 Narsana s

(| velalo z3

tehnicno nisanje. Skica je osnova z3

tehnicno nsbao.




ehnicna risbha

Tehnicna nisba je 1zrnsana z ravnilom,
trikotnikom in sestilom. Predmet je
narisan v 1zbranem merilu in kotiran.
Tehnicna rnisba se nise na poseben
delovni list, ki ima v spodnjem delu lista
opisno polje - glavo rnisbe. Vanjo se
vpisujelo nasledny podatkl: naziv, avtor
in stevilka nsbe, podpls odgovorne
osebe In menlo.







Primer tehnicne risbe predmeta
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Tehnolosk st

Do 1zdelavl nacrta predmeta, moramao
izbrati ustrezna orodja, stroje In naprave
ter dolociti gradivo za tehnoloske
postopke, s katenmi bomo predmet
izdelall. Predvidet moramo tudi cas
izdelave In zastitna sredstva za varno

delo.




V preglednico, ki 1o iImenujemao
tehnoloski list tore) zapisemo vrstni red
postopkov 1zdelave predmeta, orod)a,
stroje in pripomocke ter gradivo, ki ga
bomo potrebovall pri 1zdelavi. Pri
posameznih postopkih oziroma delovnih
operacnyah vpisemo tud potrebna
Zastitna sredstva ter predvidimo Cas
delovnih operaci.
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Risanje v meriu

Risbe risema v merlu, kar pomeni, da 50 vse mere predmeta v enakem razmenu z
ustreznimi dolzinami na nisb. Merllo Je tore) razmere med nansanim predmekom in
predmetom v naravni velikostl,

Ce je risha enaka veliosti predmeta, je to naravno merilo in to zapidemo kot M1 : 1.



« Ceje le mogoce, risemo v naravni velikosti oz.
v merilu 1:1, kajti tako si predmet najlaze
predstavljamo.

* Pririsanju malih predmetov uporabljamo
merila za povecanje 2:1, 5:1, 10:1, 20:1, 50:1,
100:1...

* Pririsanju velikih predmetov uporabljamo
merila za pomanjsanje 1:2, 1:5, 1:10, 1:20,
1:50, 1:100...

OPOZORILO!

lzbrano merilo vpisemo v glavo risbe.

Kljub razlicnim velikostim narisanega predmeta
se na risbo vedno vpisujejo realne mere!
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Kotiranje
Lhvod

Vsak nacrt predmeta moramo opremitl s
tocrimi merami, ki jih bo imel 1zdelani
predmet. Temu postopku recemo
kotiranje. Podobno, kot za tehnicno
pisavo veljajo toéno dolocena pravila tud
za kotiran)e.



60

20




Kotirame ravnih robov

Robovi predmeta so glavne crte in ih nansemo z debelimi polnimi crtami,
Nosilke robov predmeta podaljsamo s tankimi polnimi crtami. To so pomozne kotime crte

Vzporedno z robom predmeta nansemo glavno kotirno érto, ki e od roba predmeta
oddaljena minmalno 10 mm. Vsaka nasledn)a je oddaljena 7 mm.

Na obeh kancih glavne kotirne crte narnsemo kotimi puscicl, Puscicl sta praviioma polni, z
dolzing, ki 1e enaka visint katimih stevilk.



ROB PREDMETA
debela polna crta




POMOZNI KOTIRNI CRTI

tanka polna crta
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Zaporedno kotirane

Pri zaporednem kotiranju so mere
nanizane druga za drugo.

Ta nacin kotiranja uporablhjamo takrat, ko
odstopan)a pri posameznih merah nimajo
posebnega vpliva.

Sestevek vseh zaporednih mer se mora
ujematl s skupno dolzino kotiranega
roba.
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Vzporedno kotiran)e

Vzporedno kotiranje imenujemo
kotiranye, pr katerem imamo vet
vzporednih posamicnih kot, ki izhajajo 1z
enega all vec 1zhodnih elementovy.
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Kotiranje kroga

Krog 12 simetncen geometriysk hk.
Mjegovo sredisce dolocimo s
pravokotnima srednjicama. Presedfisce
srednyc mora bith nansano s polnima
crtama.

kKroge kobiramo takole:

» kroag s premerom veciim od 10 mm
« krog s premerom manisim od 10 mm
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Kotiranje loka

KroZni lok s srediscem v presediscu dveh
sredn)ic kotiramo s kotirno crto od
sredisca do loka. Pusfico narisemo samo
ob loku.

Ce je srediste loka na srednjici zunaj
risbe, potegnemo kratko kobtirmno crto v
smer protl srediscéu, pred kotirno stevilko
pa napisemo crko R.
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tiranjé kota

" kotiramo tako, da stevilke pisemo po

leqgl kota. Krozni lok manjsi od 10°

ko

Iramo zZunaj.






