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1 | Krajsi trak piScalke 2 Plo¢evina 28 x18x0,5
1 | Daljsi trak piscalke 1 Plocevina 75x18x0,5
Kos Predmet Poz. Gradivo Mere
Datum Ime in priimek Ocena Osnovna $Sola
Risal odl (5)
Pregledal
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TehnolosKki list

Ucenec:
Ime izdelka: PISCALKA
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Varstvo pri

Ed
oz delu

Delovne operacije Orodja, stroji, naprave Gradivo

Risalna igla, ravnilo, | Ploevina

Zarisovanj € | alkoholni flomaster | ®aker. aluminii- | halja

debeline 0,5 mm)

| A rezovanj e Skarje za plogevino Plodevina | rokavice

PR~ N

BI'U§€IIJ c Brusilni papir Plocevina | rokavice
: . Risalna igla, ravnilo, . )
Pl‘eg | banje Kledde 9 Plocevina halja
n/liani Kovinska palica ali . :
K“VIJ enj e cev (fii 60 ﬁlm) Plocevina halja
3 6 Prelzkuéanj (& Piscalka Plo¢evina
Izdelava - -
S skarjami za plocevino izrezemo dva 18 mm Siroka trakova LT SRS |
dolzine 28 in 75 mm. Krajsi kos preoblikujemo tako, da nare-  * :‘;“f’i“"'“;‘ """’4“""]' 05 mm 7“"3«
2 0 arumin . 1/
dimo ob ozjem robu na obeh straneh 5 mm Sirok pregib. Ker v // f
je plocevina mehka, nam za to delovno operacijo ni potrebna ~ potrebiéing
vpenjalna naprava, rabimo le manjse klesce kombinirke. Skozi o za plocevino,
rezi med pregiboma potisnemo drugi kos plocevine in gav Siri-  # kovinska palica ali cev (216 mm),

» Kledde kombinirke

ni 5 mm upognemo cez krajsi del. Pomembno je, da se na tak
nacin povezana dela ne moreta premikati in da se dotikata sa- 1z odpadnega kosa mehkejée, proti korozi odporne ploce-
mo na mestu pregibov. vine (aluminij, baker) debeiine 0.6 mm lahko izdelamo piscal
P J 3 ' ko, ki bo uporabna kot navijaski alf sodnisia rekvizit pri raznin
Del daljsega traku plocevine, ki ni v spoju z drugim delom, svortnin waral
ukrivimo s pomocjo kovinske palice ali cevi premera 16 mm.
Paziti moramo, da bo z robom v isti ravnini kot zgornji del
piscalke, ki ga moramo zaradi boljSega zvoka na sredini rahlo
upogniti.
Piscalka je narejena, in e jo primemo tako, da tesno pokri-
jemo robova valjasto oblikovanega dela, se bo piskanje slialo
precej dalec. '

Literatura: Zorec, D..., Ustvarjalne delavnice, Tehniska zalozba Slovenije, Ljubljana: 2005. (st.95)



